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© Waschmaschine zum Reinigen von Schablonen 
(§) Waschmaschine zum Reinigen von aus der Druckeret 
kommenden, mit Druckfarbe verschmutzten Schablonen 
(4) mit Hilfe. diner Reinfgungsfliissigkett, zu-der minde- 
stens ein mit der Reiriigungsflussigkeit zu beaufschlagen- 
des Burstwalzenpaar (6, 7) gehort, wobei das Burstwal- 
zenpaar aus mit den Achsen {8, 9) parallel zueiriander ge- 
lagerten Burstwalzen (6, 7) besteht, die Burstwalzen (6, 7). 
in einer Durchlaufwaschkabine (1) mit Ein- und AuslaB- 
schlitz (2,3) zum kontin.uieriichen, flachigen Hindurchfuh- 
ren der zu bearbeitenden Schablone (4) im ausgebreite- 
. ten Zustand durch die Kabine (1) gelagert sind und wobei 
ein Burst-Bearbeitungsbereich (5).im Raum zwischen je 
mindestens zwei Burstwalzen (6^ 7) vorgesehen ist, da- 
durch gekennzeichnet, dafJ die Achsen (8, 9) def Burstwal- 
zen (6, 7) zumindest annahernd vertikal stehen und dafc 
die Burstwalzen (6,7) im Bearbeitungsbereich (5) aufeln- 
ander gegenuberliegenden Flachen der Schablone (4) po- 
sttioniert und in der fransportrichtung (13) gegenein- 
ander versetzt sind sowie in die Ebene der hindurchge- 
fOhrten Schablonen (4) hineinzudrucken sind, derart, da(J 
die jeweilige Schablone (4) bei ihrer Passage durch den 
Bearbeitungsbereich (5) an zumindest etner der Burstwal- 
zen (6, 7) umgelenkt wird und im Bereich zwischen den 
beiden Burstwalzen (6, 7) ein Wendepunkt in der Schablo- 
nenbewegung yorliegt. 
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Beschr.eibung 

Die Erfindung betrifift eine Waschmaschinc zum Reinigen 
von aus der Druckerei kommenden, mit Druckfarbe\ ver- 
schmutzten Schablonen mit Hilfe einer ReinigungsflUssig- 
keit, zu der mindestens ein mir der ReinigungsflUssigkeit zu 
beaufechlagendes Biirstwalzenpaar gehort,.wobei das Burst- 
walzenpaar aus mit den Achsen parallel zueinander gelager- 
ten BUrstwalzen besteht, die BUrstwalzen in einer Durch- 
laufwaschkabine mit Ein- und AusiaBschdtz zum kontinu- 
icrlichen, flachigen Hindurchfuhren der zu bearbeitenden 
Schablone im au'sgebreiteten Zustand durch dieKabine gcr 
lagert sind und wobei ein BUrst-Bearbeitungsbereich im 
Raum zwischeh je mindestens zwei Biirstwalzen vorgese- 
hen ist. Sie betrifft ferner ein Verfahren zum Betrieb der 
Waschmaschine. 

Im vorliegenden Zusammenhang geht es zwar vor allem 
um in der Textii-Stoffdruckerei verwendete Schablonen, 
grundsatzlich ist die Erfindung Uberall dort anwendbar, wo 
bei ihrem Einsatz verschmutzte Schablonen zu reinigen 
sind. Als ReinigungsflUssigkeit kommen Wasser oder 
sungen infrage, mit denen die Druckfarbe von der jeweili- 
gen Schablone abzulosen ist. Wenn, wie aus Umweltschutz- 
grUnden erstrebenswert, eine wasserlosliche Druckfarbe 
verwendet wird; genugt Wasser als Reinigu'ngsmitteL Im 
foigenden wird auch dann von Wasser als ReinigungsflUs- 
sigkeit gesprochen, wenn andere Reinigungsmittel, z.B. 
L6sungsmittel, zu verwenden sind. 

Herkommlich werden. Schablonen aus der Stoffdruckerei 
im wesentlichen durch reines Aufspritzen oder Aufspruhen 
vori Wasser gereinigt. Die entsprechenden, in der Praxis ein- 
gefuhrten Dusenwaschmaschinen liefern gute Reinigungs- . 
ergebnisse, der Wasserverbrauch ist jedoch erheblich. Das 
verwehdete Wasser kann je nach Art der Druckfarbe ofi nur 
einrnal (also ohne Umlauf) zur Reinigung benutzt werden, 
spates tens nach zwei bis drei Umlaufen muB es einer Aufbe- 
reitungsanlage zugefuhrt werden. Die Kapazitat der entspre- 
chenden Aufbereitungsaniagen muB entsprechend groB aus- 
gelegt werden. Wegen des hohen Verbrauchs an Reinigungs- 
flUssigkeit kommt hier prakdsch nur Wasser im engeren 
Sinne in Frage. 

Nach EP 0 077 310 Al werden Druckschablonen mit 
Hilfe von BUrstwalzen, die jeweils zwei gegenUberliegen- 
den Schablonenflachen zugeordnet sind, bearbeitet, wah- 
rend aus Spruhrohren ReinigungsflUssigkeit auf die Scha- 
blonen stromt. Die bekannte Burst-Reinigungsmaschine be- 
sitzt BUrstwalzen, deren Achsen annahernd horizontal posi- 
doniert sind. Das entspricht der Ublichen Iransportweise 
von Schablonen, die in der Praxis aufeinanderliegend von 
der Druckerei in die Reinigung transpordert werden. 

In DE 31 00 656' AT wird eine Vorrichtung zum Nacht- 
rocknen ebener. Siebdruckschablonen beschrieben. Um die 
Trockenzeit nach einem Waschvorgang zu verkUrzen, wer- 
den BlasdUsen und Saugmittel vorgesehen. Die BlasdUsen 
sollen den Rahmen der Schablonen trocknen. Mit Hilfe der 
Saugmittel soil das Schablbnensieb von der RUckseite her 
abgesaugt werden. Das Trocknen mit Bias- und Saugluft ist 
aufwendig. 

Der Erfindung Uegt die Aufgabe zugrunde, den Reini- 
gungseffekt von Burst- Wasch-Maschinen fur den Fall der 
Bearbeitung flachiger Schablonen gegenUber dem Fall der 
bekannten Maschinen dieser Art zu verstarken, um den 
Wasserverbrauch zu vennindem und die Umlaufhaufigkeit 
des Waschwassers zu vergrdBern bzw. um die Reinigungs- 
geschwindigkeit (gereinigte Flache pro Zeiteinheit) bei kon- 
dnuierlichem Durchlaufb'etrieb gegenUber dem Stand der" 
Technik zu vergroBern. 

Die erfindungsgemaBe LGsung besteht fUr die eingangs 




2 

genannte Waschmaschine darin, daB die Achsen der. BUrst- 
walzen zumincjest annahernd verdkal stehen und daB .die 
Biirstwalzen im Bearbeitungsbereich auf einander gegen- 
Uberliegenden Flachen der Schablone posidoniert und in der 
5 TVansportrichtung gegeneinander versetzt sind sowie in die 
Ebene der hindurchgefUhrten Schablonen hineinzndrilcken 
sind, derart, daB die jeweilige Schablone bei ihrer Passage 
durch den Bearbeitungsbereich an zumindest einer der 
BUrstwalzen umgelenkt wird und im Bereich zwischen den 
10 beiden BUrstwalzen ein Wendepunkt in der Schablonenbe- 
wegung vorliegt. Verbesserungen und weitere Ausgestaltun- 
gen der Erfindung werden in den UnteransprUchen beschrie- 
ben. 

ErfindungsgemaB wird die Druckfarbe oder die sonsdgei 

15 Schablonenverschmutzung weniger durch Aufspruhen der 
ReinigungsflUssigkeit als durch das mechanische Abwi- 
schen mit Hiife der Borsten der mit ReinigungsflUssigkeit 
beaurschlagten BUrstwalzen erreicht. Durch v die zusatzliche 
mechanische Bearbeitung wird der Wasserverbrauch pro ge- 

2Q reinigter Einheitsflache einer Schablone (gegenUber dem 
Fall der bisherigen DUsenwaschmaschine) stark vermindert, 
zugleich wird die Reinigungsgeschwindigkeit (ebenfalls re- 
lativ zur DUsenwaschmaschine) so wesentlich erhoht, daB 
eine Reinigungsanlage mit kondnuierlichem Durchlauf der 

25 aufeinander foigenden Schablonen sinnvoll wird. Besonders 
vorteilhaft fur die Reinigung durch die kombifaierte Wir- 
kung von Wasser und BUrsten ist eine annahernd senkrechte 
Position der Schablone, weii dann die Reinigungswirkung 
durch die Schwerkraft unterstUtzt wird^ 

30 Eine normale Schablone kann eine GroBe von bis zu 2 X 
2 m haben, es gibt aber auch Schablonen, die groBer oder 
kleiner sind. Wenn die Schablonen kondnuierlich - vorzugs- 
weise annahernd vertikal stehend - einzeln nacheinander. 
durch die erfindungsgemaBe Wascbkabine hindurchgeleitet 

35 werden sollen, kann es gemaB weiterer Erfindung gUnsdg 
sein, wenn dem AuslaBschlitz eine Trocknungsstrecke mit 
einem StUtzgerust (Trockengerust) nachgeschaltet wird, an 
dem die gewaschenen Schablonen annahernd vertikal ste- 
hend endangzufUhren sind; auch das Trocknen wird durch 

40. die annahernd vertikale Position der. Schablone verbessert, 
also beschleunigt. Die Bedienungsperson kann die stehen- 
den Schablonen entnehmen, wenn sie nicht nur gereinigt, 
sondem auch fertig getrocknet sind. 

Ebenso kann es.bei der kondnuierlichen Bearbeitung gun- 

45 stig sein, dem EinlaBschlitz ein StUtzgerUst (Sammelgerust) 
vorzuschalten, an dem die zu waschenden Schablonen anna- 
hernd vertikal stehend entlang gleitend- selbsttatig in den 
EinlaBschlitz hineinzufiihren sind. Die Bedienungsperson 
braucht dann die verschmutzten Schablonen nur noch ne- 

50 beneinander am GerUst zu positionieren, . alles Ubrige ge- 
schieht von allein. FUr den Vonv'artstransport konnen die 
Schablonen mit einer Kante auf einem Band oder derglei- 
cheri Transportmittel stehen, das am unteren Ende des Sarn- 
melgerUstes beginnt und Uber den Bereich vor der Waschka- 

55 bine durch diese hindurch sowie bis zum Bereich des Trok- 
kengerilstes hinter der Waschkabine .reicht ■ 

In der Waschkabine werden die beiden zu einem Burst- 
walzenpaar gehorigen BUrstwalzen im wesentlichen senk- 
recht,. das heiBt rnit senkrechten Achsen, positioniert. Es 

60 konnen auch mehrere, z. B. zwei oder drei BUrstwalzen- 
paare mit zugehorigem BUrstbearbeitungsbereich in der 
Waschkabine hintereinander geschaltet werden, so daB die 
TVarisportgeschwindigkeit bzw, die Leistung der Waschma- 
schine entsprechend erhdht werden. In jedem Fall wird eine 

65 Umfangsgeschwindigkeit der BUrstwalzen groB gegen die 
Transportgeschwindigkeit der Schablonen bevorzugt 
SchlieBlich kann es gunstig sein, wenn die Drehrichtung der 
BUrstwalzen im BUrst-Bearbeitungsbereich - also an deren 
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der jeweiligen Schablone zugewandten- Irum - def \br- 
schubrichtung der Schablonen entgegengerichtet wird. 
Durch -cine relativ groBe Umfangsgeschwindigkeit uhd/oder 
die der Vorschubrichtung ehtgegengerichtete Drehung der 
Burstwalzen werden die Bearbeitungsgeschwindigkeit und - 5 
qualitaterhQht. 

Wenn ein Teil der Reinigungswirkung erfindungsgemaB 
nicht durch das Aurspritzen oder Aufspriihen von Wasser, 
sondern durch die mechanische JBearbeitung mit den Bur-, 
sten erreicht wird, vermindert sich die Menge des pro F1S- 10 
cheneihheit der Schablonen benotigten Wassers entspre- . 
chend. DemgemaB kann die zur Schablonenwaschmaschine 
erforderiiche Wasseraufbereitungskapazitat bei Anwendung 
der Erfindung gegentiber dem Fall der DUsenwaschma- 
schine erheblich vermindert werden. Wenn das Wasser bei 15 
jedem Umlauf einer Grobreinigung unterzogen wird, kon- 
nen bei Anwendung der Erfindung. 20 bis 50 Umlaufe der . 
Reinigungsflussigkeit erfolgen, ohne daB eine grundsatzli- 
. che Wasseraufbereitung erforderlich ist. 

Durch das Zusarmnenwirken der mechanisch reinigenden 20 
BUrsten mit dem Wasser und der Schwerkraft (vertikale 
Schablonenposition) ist eine ausreichende Reinigung der 
Schablonen auch dann zu erzielen, wenn das.eingesetzte . 
Wasser nicht mehr 100%ig sauber ist. Erst nach einer Viel- 
zahl von Umlaufen wird das Wasser durch den jeweiligen 25 
Verbleib von durch einfache Filtering nicht abtrennbaren 
SchwebstofTen so verunreinigt, daB es einer Aufbereituhgs- 
anlage zuzufiihren ist... Die Kapazital der Wasseraufberei- 
tungsanlage kann daher bei Anwendung der Erfindung ge- 
geniiber dem Fall bei herkommlichen Dttsenwaschmaschi- 30 
nen auf groBenordnungsmaBig 1/10 herabgesetzt werden. 

Dieser geringe Nettobedarf an Frischwasser bzw. grund- 
gereinigtem Wasser laBt es in vielen Fallen sogar sinnvoll 
erscheinen, anstelle von Wasser im engeren Sinne andere 
ReinigungsftUssigkeiten einzusetzen, die eine schnellere 35 
und/oder grUndlichere Reinigung ermoglichen. 

Anhand der schematischen Zeichnung eines AusfUh- 
rungsbeispiels werden Einzelheiten der Erfindung erlautert. 

In der beiliegenden, einzigen Figur wird eine erfindungs- 
gemaBe Durchlaufwaschmaschine irrit Waschkabine. 1 im 40 
Prinzip dargestellt Die Kabine 1 besitzt einen EinlaBschlitz 
2 und einen AuslaBschlitz 3, durch die eine Schablone 4 im 
ausgebreiteten Zustand t- im wesentlichen vertikal stehend - 
hindurchzuieiten ist. In der Waschkabine 1 gelangt die anna- 
hemd vertikal stehende Schablone 4 gemaB Zeichnung in 45 
den Bearbeitungsbereich 5 von zwei Biirstwalzen 6, 7; diese 
solleh um etwa vertikal stehende Achsen 8, 9 drehbar gela- 
gert werden. Sie besitzen einen Aritrieb 10, z. B, mit einem 
Antriebsriemen 11, der um Riemenrader 12 gelegt ist. 

Irn Be"arbeitungsbereich 5 konnen sich die beiden Blirst- 50 
walzen 6, 7 unmittelbar gegenuberstehen. Es wird aber be- . 
vorzugt, die Walzen 6, 7 in Transportrichtung 13 gegenein- 
ander zu versetzen, so daB die einzelne Schablone .4 zu- 
nachst mit ihrer einen Flache mit der Burstwalze 6 in Beriih- 
rung kommt und dann (raumlich bzw. zeitlich mit Abstand 55 
danach) auf der anderen Flache von der Burstwalze 7 bear- 
bejtet wird. Ihsbesondere in diesem Fall konnen die Biirst- 
walzen 6 und 7 so einahder zugeordnet werden, daB die je- 
weilige Schablone 4 in geringem MaBe ah jeder BUrstwal- 
zenoberflache umgelenkt wird. Vorzugsweise werden die 60 
BUrstwalzen 6 und 7 in der Waschkabine 1 so gelagert, daB 
sie wahlweise von einer in eine andere Position in Bezug auf 
die zu reinigende Schablone 4 und in Bezug aufeinander zu 
verstellen sind. Hierbei wird es bevorzugt, die Biirstwalzen 
6, 7 in TVansportrichtung 13 der Schablone so gegenein- 65 
ander zu versetzen, daB die einzelne Schablone 4 beim Pas- 
sieren des Bearbeitungsbereichs 5 an jeder der Walzen 6, 7 
leicht, z. B. um einen halben Burstwalzendurchmesser, um- 



gelenkt wird, so daB die Flache der Schablone im Bearbei- 
tungsbereich zwischen den beiden Walzen einen Wende- 
punkt durchlauft. 

Wenn sich die beiden Walzen 6, 7 aber im Bearbeitungs- 
bereich 5 unmittelbar gegenuberstehen, wenn also die Ach : 
sen 8, 9 der beiden .Walzen in einer Ebene lie gen, die senk- 
recht zur Ebene der Schablone 4 steht,.sollen sich die beiden 
Walzen 6, 7 bevorzugt am Umfang beriihren.^ 

GemaB weitexer Erfindung wird dem EinlaBschlitz 2 der 
Waschkabine 1 eine Samrnelstrecke mit einem StUtzgerust 
14 (Sammelgerttst) vorgeschaltet, an dem die zu waschende 
Schablone 4 annahernd vertikal stehend endanggieitend in 
den BinlaBschlitz 2 zu fUhren ist. Desgleichen kann es gfln- 
stig sein, wenn dem AuslaBschlitz 3 der Waschkabine 1 eine 
Trocknungsstrecke mit einem StUtzgeriist 15 (Trockenge- 
riist) nachgeschaltet wird, an dem die gewaschenen Scha- 
blonen 4' annariernd vertikal stehend entlangzufuhren sihd. 
Die Schablonen 4, 4' konnen vom Sammelgeriist durch den 
EinlaBschlitz 2 kornrnend in die Waschkabine 1, den Aus- 
laBschlitz 3 und zuin TrockengerUst mit Hilfe eines Bandes ' 
16 transportiert werden, das beginrierid am Boden des Stutz- 
gerUstes 15 durch die Waschkabine 1 hindurch zum StUtzge- 
riist 14 reicht. 

Die BUrstwalzen 6, 7 werden wahrend ihrer Reinigungs- 
arbeit, das heiBt wahrend sie mit relativ hoher Geschwindig- 
keit in Bezug auf die jeweilige Schablone 4 einwirken, mit 
Wasser besprliht, begossen usw. oder von innen her mit 
Wasser beaufschlagt. Das Wasser. wird in einem AusfiuV 
rungsbeispiel durch einen Filter im Umlauf gefbrdert. Erst 
nach einer grSBeren Anzahl von Wasserumlaufen, die Zahl' 
harigt von der Art der ausgewaschenen Dnackfarbe ab, muB 
das Wasser (das heiBt die jeweilige Reinigungsflussigkeit) 
einer Grundreinigung in einer Aufbereitungsaniage unterzo- 
gen werden. - 

Es wird eine Waschmaschine zum Reinigen von in der 
Druckerei gebrauchten und Druckfarbe aufweisenden Scha- 
blonen mit Reinigungsflussigkeit beschrieben. Die Wasch- 
maschine soli so verbessert werden, daB ihr Wasserver- 
brauch pro gereinigter Fiacheneinheit der Schablonen er- 
heblich vermindert wird und die Reinigungsgeschwindig- 
keit trotzdem stark gegentiber dem Fall bei einer Dusen- 
w&schmaschine zu erhOhen ist ErfindungsgemaB wird die 
Reinigungswirkung durch die mechanische Reinigung . mit 
Hilfe von BUrstwalzen verstarkt. 

Patentanspriiche 

1 . Waschmaschine zum Reinigen von aus der Drucke- 
rei kommenden, mit Druckfarbe verschmutzten Scha- 
blonen (4) mit Hilfe einer ReinigungsflUssigkeiti zu der 
mindestens ein mit der Reinigungsflussigkeit zu beauf- 
schlagendes Biirstwalzenpaar (6, 7) gehflrt, wobei das 
BUrstwalzenpaar aus mit den Achsen (8, 9) parallel zu- 
einander gelagerten BUrstwalzen (6,-. 7) besteht, die 
BUrstwalzen (6, 7) in einer Durchlaufwaschkabine (1) 
mit Ein- und AuslaBschlitz (2, 3) zum kontinuierlichen, 
flachigen Hindurchfuhren der zu bearbeitenden Scha- 
m blone (4) im ausgebreiteten Zustand durch die Kabine 
(1) gelagert sind und wobei ein Burst-Bearbeitungsbe- 
reich (5) im Raum zwischen je mindestens zwei Biirst- 
walzen (6, 7) vorgesehen ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Achsen (8, 9) der Biirstwalzen (6, 7) zu- 
mindest annahernd vertikal stehen und daB die BUrst- 
walzen (6, 7) im Bearbeitungsbereich (5) aufeinander 
gegenuberliegenden Flachen der Schablone (4) positio- 
niert und in der Iransportrichtung (13) gegeneinander 
versetzt sind sowie in die Ebene der hindurchgefuhrten 
Schablonen (4) hineinzudrUcken sind, derart, daB die 
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jeweilige. Schablone (4) bei ihrer Passage durch den 
Bearbeitungsbereich (5) an zumindest einer def Biirst- 
walzen (6, 7) umgelenkt wird und im Beieich zwischen 
• den beiden Biirstwalzen (6, 7) ein Wendepunkt in der 
Schablonenbewegung vorliegt. 5 

2. Waschmaschine nach Anspmch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem AuslaBschlitz (3) eine TYocknungs- 
strecke mit einem StutzgerUst (15) nachgeschaltet ist; 
an dem die gewaschenen Schablonen (4) annabernd 
vertikal stehend entlangzufuhren sind. 10 

3. Waschmaschine' nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB dem EinlaBschlitz (2) ein Stiitzge- 

. rQst (14) vorgeschaltet ist, an dem die zu waschenden 
Schablonen (4) annaherad vertikal stehend entlangglei- 
tend in den EinlaBschlitz (2) zu fuhren sind. is 

4. Waschmaschine nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Um- 
fangsgeschwindigkeit der Biirstwalzen *(6 f 7) groB ge- 
gen die Transportgeschwindigkeit der Schablonen (4) 
ist; 20 

5. Waschmaschine nach mindestens, einem def An- 
spnUche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Dreh- 
richtung der Biirstwalzen (6, 7) an dereh dem Bearbei- 
tungsbereich (5) zugewandten Trum der Vorschubrich- 
turig (13) der Schablone (4) entgegen gerichtet ist 25 

6. Waschmaschine nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
BiirstwaLzen (6, 7) im Bearbeitungsbereich (5) aufein- 
ander gegenuberliegenden Flachen der Schablone (4) . 
positioniert und in der TVansportrichtung (13) gegen- 30 
einander versetzt positioniert sind. 

7. Waschmaschine nach mindestens einem der An-, 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Ach- 

. sen (8, 9) der beiden BQrsrwalzen (6, 7) in einer Ebene 
etwa senkrecht zur TVansportrichtung (13) der Scha- 35 
blone (4) positioniert sind und daB sich die Biirstwal- 
zen (6, 7) an ihrem Umfang unter Bildung eines Bear- 
beituugsschlitzes berflhren. 

8. Verfahren zum Betrieb der Waschmaschine nach 
mindestens einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge- 40 
kenrizeichnet, daB die das jeweilige Btirstwalzenpaar 
(6, 7) beaufschlagende Reinigungsflussigkeit nach dem 
Ablaufen von der Schablone (4) durch eine Filteran- 
lage geleitet und im Umlauf wieder dem Biirstwalzen- 
paar zugeleitet wird und daB eine Grundreinigung der 45 

. Reinigungsflussigkeit in einer . Aufbereitungsanlage 
erst erfolgt, wenn die Menge der in der Filteranlage 
nicht entfernten Sinkstoffe ein vorgegebenes MaB 
iiberschreitet. 
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